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Produkte für den Einsatz im kommunalen Abwasserbereich (www.hawle.de/grenzwerte-abwasser)

Grundsätzlich gilt für von uns verkaufte Produkte der gesetzliche Gewährleistungszeitraum von
2 Jahren ab Auslieferung bei Hawle. Aufgrund der hohen Hawle Produkt Qualität können wir Ihnen
eine Gewährleistungsverlängerung für von uns hergestellte Produkte auf 5 Jahre gewähren. Nähere
Details entnehmen Sie bitte dem Internet: www.hawle.de/gewaehrleistung

Aktuelle Informationen können Sie über unseren kostenlosen Newsletter beziehen.
Die Anmeldung 4nden Sie auf www.hawle.de/newsletter

Erläuterungen zum Prospekt
Die generellen Medienangaben können in den Produkt-
beschreibungen unter Umständen eingeschränkt werden.
Teilen Sie uns bitte auf Ihrer Bestellung bzw. Anfrage stets
das Medium für den jeweiligen Anwendungsfall mit.

Sollten Sie noch Fragen zu unseren Produkten haben,
stehen Ihnen unsere Mitarbeiter der Abteilung Anwen-
dungstechnik gerne und jederzeit zur Verfügung.

KEBI ABWASSERTAG 2025 - www.KEBI-Armaturen.de
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HaPUR® Plattenschieber
mit PUR-beschichteter Absperrscheibe

Technische Merkmale Plattenschieber

• leichtgängig, dadurch hohe Lebensdauer

• Flanschanschlussmaß gemäß EN 1092-2

• Baulänge: Grundreihe 20 nach DIN EN 558-1

• Dichtheitsprüfung bereits ab Werk

• Antriebsvarianten: manuell, elektrisch, pneumatisch

• nachträgliches Umrüsten auf E-Antrieb möglich

• Nennweite DN 80, DN 100, DN 150, DN 200

• leichtes Austauschen des Dichtpaketes

• Absperrscheibe korrosionsgeschützt, UV-beständig, schnittfest, verschleißfest, bruchfest

• Absperrscheibe vollständig mit Polyurethan beschichtet

• Betriebsdruck: 10 bar

Plattenschieber DN 150 (Best.-Nr. 392-00)

Der weichdichtende Plattenschieber HaPUR® (Best.-Nr
392-00) mit freiem Durchgang ist für die kommunale
Abwasserentsorgung konzipiert und kann sowohl in An-
lagen, sowie in Schachtbauwerken, verwendet werden.
Die besonders leichtgängige Betätigung kann
mittels Handrad, Absperrschlüssel, Verlängerungs-
gestänge, Elektroantrieb oder pneumatischem Antrieb
erfolgen.

Der Schieber kann sowohl zwischen Flanschen als auch
am Ende einer Rohrleitung montiert werden. Durch die
Sechskant-Aussparungen für Muttern kann der Schieber
auch nachträglich z.B. bei Rohrsanierung als Endarma-
tur verwendet werden. Die mit Polyurethan beschichtete
Absperrscheibe des Plattenschiebers dichtet direkt am
Gehäuse ab. Das Dichtpaket kann bei Verschleiß ohne
Ausbau des Schiebers getauscht werden.

Vorteile von Polyurethan (PUR):
• Korrosionsschutz
• UV-beständig
• bruchfest
• verschleißfest
• geringer Abrieb
• dauerelastisch
• geringe plastische Verformung
• kälteFexibel und wärmebeständig
• gute Haftung zwischen PUR und Metall
• hohes Rückstellvermögen
• hohe Beständigkeit

KEBI ABWASSERTAG 2025 - www.KEBI-Armaturen.de
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Nr. Kurzbezeichnung Material

1 Lagerhalter S235JR

2 Gleitscheibe POM

3 Säule nichtrostender Stahl

4 Spindel nichtrostender Stahl

5 Spindelmutter Rotguss

6 Absperrscheibe S235 PUR-Beschichtung

7 Dichtbrille nichtrostender Stahl

8 GehäuseFachdich-
tung NBR

9 Gehäuse
GJS 400-15, Hawle
Epoxy-Pulver-
beschichtung

10 Dichtschnur NBR

11 Abstreifer POM

12 Schraube nichtrostender Stahl

13 Sechskant-Aus-
sparung

14 Nachstellschraube nichtrostender Stahl

11

14
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Dichtungspaket

Nr. Kurzbezeichnung Material

14 Nachstellschraube nichtrostender Stahl

8 GehäuseFachdichtung NBR

7 Dichtbrille nichtrostender Stahl

6 Absperrscheibe S235 PUR-Beschichtung

5 Spindelmutter Rotguss

14

7
8

6

5
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Einbaubeispiel

Platzhalter. Rendering Abwasserschacht mit
neuem Plattenschieber folgt Ende KW 17

4

2

1

3

Nr. Kurzbezeichnung

1 Hawle KunststoK Abwasserschacht

2 BEV 986-00

3 Antriebsgarnitur Version Anlageneinbau
mit Hawle Armaturensteuerung*

4 Plattenschieber HaPUR®

*zu Darstellungszwecken

KEBI ABWASSERTAG 2025 - www.KEBI-Armaturen.de
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780-00
Handrad für Schieber

864-00
Antriebsgarnitur Version

Anlageneinbau mit
Hawle Armaturensteuerung

E-Antrieb auf Anfrage

Produktergänzungen

Nr: Bezeichnung

Maximaler Betriebsdruck

Eigenschaften

780-00 Handrad für Schieber - Material:
DN 50 - DN 200: Guss

864-00 Antriebsgarnitur mit Steuerung - -

Der HaPUR® Plattenschieber kann nachträglich mit einem Elektroantrieb ausgerüstet werden.
Artikelnummern auf Anfrage.
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Warum Be- und Entlüften?

Negative Auswirkungen von Luft im Rohrnetz
• Verminderung der Förderleistung von Pumpen

durch erhöhten Druckverlust infolge eines reduzierten
Strömungsquerschnitts

• Vibrationen und starke Druckschläge durch Medien-
und Dichtewechsel an hydraulischen Sprüngen

• Eintrübung durch feinst verteilte Luft im
Wasser – „milchige Färbung“ führt zu Fehlern bzw.
Ungenauigkeiten bei Trübungs- und Volumenstrom-
messungen

• Funktionsfehler bei eigenmediumgesteuerten Regel-
ventilen – Luft im Steuerkreis stört das Regelverhalten

• Korrosionsgefährdung von wasserunberührten,
feuchten RohroberFächen aufgrund komprimierter
Luft

• Verkeimungstendenz von wasserunberührten,
feuchten RohroberFächen (keine Desinfektions-
mittelbenetzung)

Die Anwesenheit von Luft im Rohrnetz kann zahlreiche Probleme hervorrufen. Insbesondere betriKt dies Leitungen
mit sehr geringen Strömungsgeschwindigkeiten und niedrigen Drücken, da die vorhandenen Luftblasen nicht selbst-
ständig ausgetragen werden können.

Rohrnetz ohne BEV (Pumpenbetrieb) Rohrnetz mit BEV (Pumpenbetrieb)

Besonders bei Leitungen mit Druckerhöhungsanlagen kann die Anwesenheit von Luft zu einer erheblichen Redu-
zierung der Fördermenge führen, da sich infolge der Anlagenkennlinienänderung der Arbeitspunkt der Pumpe ver-
schiebt und dadurch der Pumpenwirkungsgrad sinkt. Dies kann aus folgender Gegenüberstellung der Skizzen "Rohr-
netz ohne BEV" und "Rohrnetz mit BEV" entnommen werden.

Wir9schaffenVerbindungen

Trinkwasser-
speicher

tatsächlicher
ArbeitspunktDruck

Volumenstrom

optimaler
Arbeitspunkt

tatsächlicher Arbeitspunkt
= optimaler Arbeitspunkt

Druck

Volumenstrom

Pump-
werk
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In Anbetracht der Ursache von Schadensfällen lässt sich feststellen, dass ein Teil der Rohrbrüche als Konsequenz
von falsch dimensionierten BEVs während der Befüllung von Rohrleitungen statt4nden. Grund hierfür sind zu hohe
Fließgeschwindigkeiten infolge eines unkontrollierten Luftauslasses aus dem BEV. Bei schnellem Schließen eines
BEVs entsteht ein erheblicher Druckstoß, welcher aus der unterschiedlichen Mediendichte, der unterschiedlichen
Kompressibilität zwischen Luft und Wasser sowie der kinetischen Energie der Wassersäule resultiert.

Zur Reduzierung der Druckstoßgefahr emp4ehlt der DVGW eine max. Füllgeschwindigkeit von c = 0,25 m/s (DVGW
Merkblatt W 334). Bei ausreichender Dimensionierung geschieht die Entlüftung nahezu drucklos. Der empfohlene
Arbeitsbereich bis maximal 0,3 bar (Relativdruck) bei der Befüllung ist einzuhalten.

Ursachen von Druckstößen

Berechnung des Druckstoßes
Ein Druckstoß resultiert aus einer plötzlichen starken Änderung der
Strömungsgeschwindigkeit, wobei dessen Ausbreitung mit Schall-
geschwindigkeit des Mediums vonstatten geht. Dabei breitet sich
dieser wellenförmig aus und Facht über der Zeit infolge von Reibung
im Netz ab. Ausschlaggebend für die Schallgeschwindigkeit sind die
technischen Randparameter der Flüssigkeit und des Rohrleitungsma-
terials.

Insbesondere gilt es Rohrabschnitte zu betrachten, welche im Falle einer negativen Druckstoßwelle dazu neigen, den
Dampfdruck zu unterschreiten. Im Falle einer kurzfristigen Trennung der Wassersäule in zwei separate Einheiten ist mit
einer erheblichen kurzeitigen Druckerhöhung zu rechnen, die sich auf das gesamte System auswirkt.

Eine detaillierte dynamische Druckanalyse durch einen Fachplaner gibt Aufschluss darüber, von welchen Stellen eine
besondere Gefahr ausgeht.

Der zu erwartende Druckstoß lässt sich mit folgender Formel annäherungsweise bestimmen:

Faustformel zur Druckstoßberechnung

Druckstoßproblematik

Druck

Zeit

Max. Druckstoß [bar] ≈ 10 x vRohr [m/s]

• schnelles Abschalten von Pumpen bei Betriebsstörung, z. B. Stromausfall
• schnelles Schließen von Armaturen bei gleichzeitiger Wasserentnahme
• Störung von Regelarmaturen

KEBI ABWASSERTAG 2025 - www.KEBI-Armaturen.de
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Be- und Entlüftungsventil
Stückliste 986-00

Nr. Bauteil Material

1

Auslassbogen
d 50 mm mit
IG 1 1/4“ und
Schmutzsieb

PE

2 Rollmembran HNBR
3 O-Ring 95 x 8,5 NBR
4 Sechskantschraube nichtrostender Stahl
5 Sechskantmutter nichtrostender Stahl
6 Abweiser PP

7 Gehäuse
Stahl - Hawle-Epoxy-
Pulverbeschichtung oder
nichtrostender Stahl

8 Schwimmer POM
9 Kugelhahn 1“ nichtrostender Stahl

10 Schwimmer-
stange komplett nichtrostender Stahl

11 Dämpfungsring EPDM

12 Membranbecher
komplett POM

13 Druckfeder nichtrostender Stahl
14 Siebscheibe POM
15 O-Ring 157 x 6 NBR

16 KlemmFansch
Stahl - Hawle-Epoxy-Pulverbe-
schichtung oder nichtrostender
Stahl

17 Sicherungsring POM

18 Ventilgehäuse -
Oberteil POM

19 O-Ring 34 x 3 NBR

9

8

7

6

5

4

3

2
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16

15

14

13

12

11

10
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986-00
Be- und Entlüftungsventil für
Roh-, Trink- und Abwasser

Das Be- und Entlüftungsventil 986-00 mit einzigartiger Rollmembran-Technik ist für die Anfahrentlüftung sowie für die
Entlüftung großer Luftmengen unter Betriebsdruck als auch für die Belüftung großer Mengen bestens geeignet. Der
Dichtsitz kommt nicht in Kontakt mit dem Medium. Das BEV arbeitet stufenlos von 0 bis 16 bar und dichtet selbst im
drucklosen Zustand einwandfrei ab. Das Dichtprinzip mit Rollmembran hat zudem eine druckstoßdämpfende Eigen-
schaft. Aufgrund der besonderen Bauform ist das Ventil besonders für den Einsatz mit partikelbehaftetem Rohwasser
und für kommunales Abwasser geeignet. Das Be- und Entlüftungsventil besitzt einen Spülanschluss.

• max. Entlüftungsleistung: 440 m³/h
• Betriebsbereich: 0 - 16 bar (stufenlos)
• max. Be- und Entlüftungsquerschnitt: 480 mm²
• Anschluss: Innengewinde 2", Flansch DN 50, DN 65,

DN 80, DN 100, DN 150, DN 200
• Ausführung Flansch DN 80 mit Storzkupplung erhältlich

Sonderfunktionen (auf Anfrage):
• nur Entlüftung (Mindestbetriebsdruck 0,2 bar)
• nur Belüftung (Mindestbetriebsdruck 0,2 bar)
• Entlüftungsstopp 986-01: für druckluftgespülte

Leitungen (Mindestbetriebsdruck 0,2 bar)
• Abluftset 986-03

-1,0
-0,8
-0,6
-0,4
-0,2
0,0
0,2
0,4
0,6
0,8
1,0
1,2
1,4
1,6
1,8
2,0
2,2
2,4
2,6
2,8
3,0

-500 -400 -300 -200 -100 0 100 200 300 400 500

D
i�

er
en

zd
ru

ck
 [b

ar
]

Leistungsdiagramm Be- und Entlüftungsventil
Typ 986

Belüftung, Anfahr- und Betriebsentlüftung

Belüftung bei Unterdruck [m³/h] Entlüftung beim Füllen [m³/h]

max. relativer Unterdruck bei
Leitungsentleerung: p = - 0,4 bar

(Dimensionierung gem. DVGW W 334)

max. relativer Überdruck bei
Leitungsfüllung: p = 0,3 bar

(Dimensionierung gem. DVGW W 334)

Spezial-Ventile für Anlagenbau und Schachteinbau
Rohwasser | Trinkwasser | Abwasser
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Nr. Bauteil Material
1 Spitzende DN 80 oder

Flansch DN 80 mit Ge-
windebolzen

GJS-400, Hawle-Epoxy-
Pulverbeschichtung

2 Absperreinrichtung GJS-400, Hawle-Epoxy-
Pulverbeschichtung

3 Be- und Entlüftungsventil
(986-00)

Stahl - Hawle-Epoxy-
Pulverbeschichtung oder
nichtrostender Stahl

4 Schachtrohr PE
5 Deckel PE

6 Dreiwege-Kugelhahn PVC
7 Schlauchkupplung PA
8 Kugelhahn nichtrostender Stahl
9 Auslassbogen da 50 mm

mit Schmutzsieb
PE

10 Schlüsselrohr nichtrostender Stahl
11 Bodenplatte Stahl - Hawle-Epoxy-Pulver-

beschichtung
12 ZAK®-Stopfen GJS-400, Hawle-Epoxy-

Pulverbeschichtung

Be- und Entlüftungsgarnitur
Stückliste 985-00
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985-00
Be- und Entlüftungsgarnitur
für Abwasser

Die Be- und Entlüftungsgarnitur für Abwasser besteht aus einem PE-Schacht mit Absperreinrichtung und einem Be-
und Entlüftungsventil Typ 986. Durch die kompakte Bauweise ersetzt die BEG aufwändige wartungsintensive Schacht-
bauwerke. Sämtliche Wartungsarbeiten können von der Geländeoberkante durchgeführt werden. Somit werden die
Gefahren, die beim Begehen von Schächten auftreten, vermieden. Das Be- und Entlüftungsventil mit einzigartiger Roll-
membran-Technik ist für die Anfahrentlüftung, für die Entlüftung großer Luftmengen unter Betriebsdruck und für die
Belüftung bestens geeignet. Der Dichtsitz kommt nicht in Kontakt mit dem Medium. Das BEV arbeitet stufenlos von
0 bis 16 bar und dichtet selbst im drucklosen Zustand einwandfrei ab. Das Dichtprinzip mit Rollmembran hat zudem
eine druckstoßdämpfende Eigenschaft.

Das BEV besitzt zwei Spülanschlüsse, die bis zur
Unterkante der KunststoKabdeckung hochgezogen
sind. Durch Anschluss eines Spülschlauchs können
leichte Verschmutzungen aus dem BEV heraus-
gespült werden. Bei größeren Verschmutzungen
kann das BEV über einen Bajonettverschluss ein-
fach ausgebaut werden.

• max. Entlüftungsleistung: 440 m³/h
• Betriebsbereich: 0 - 16 bar (stufenlos)
• max. Be- und Entlüftungsquerschnitt: 480 mm²
• Rohrdeckung: 1,00 m, 1,25 m, 1,50 m
• Anschluss: Flansch DN 80 mit Gewindebolzen

und BAIO®-Spitzende DN 80

Sonderfunktionen auf Anfrage:
• nur Entlüftung (Mindestbetriebsdruck 0,2 bar)
• Entlüftungsstopp 986-01: für druckluftgespülte Leitungen (Mindest-

betriebsdruck 0,2 bar)

Einbauempfehlung Hawle Schachtabdeckung 205-00 aus GJS-400 mit Aufschrift „Abwasser Be- und Entlüftung“.
Diese Schachtabdeckung hat entsprechende Be- und EntlüftungsöKnungen. Die Be- und Entlüftungsgarnitur sollte so
eingebaut werden, dass der Abstand von Straßenoberkante bis Oberkante Be- und Entlüftungsgarnitur mindestens
150 mm beträgt.

ø 925

ø 610

15
0

Be- und Entlüftungsgarnitur Abwasser
für Erdeinbau

BEV mit Absperreinheit 985-01,
auch ohne PE-Schacht erhältlich
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Für den Einsatz von Hawle Abwasser-
Produkten im kommunalen Abwasser gelten
folgende Grenzwerte:

Gesamthärte: min. 8,0° dH
pH-Wert: min. 5 bis max. 9,5
Chloride: max. 250 mg/l
Freies Chlor: max. 0,3 mg/l
Abwassertemperatur: max. 40° C

Die Wartungsintervalle der Ventile sind abhängig von der
Zusammensetzung des Abwassers und den örtlichen
Gegebenheiten anzupassen. Vor allem Fette sammeln
sich an den Hochpunkten, schwimmen im Ventil auf und
können sich ablagern.

Wartung Be- und Entlüftungsgarnitur Abwasser

Die Spül- und Entnahmegarnitur 985-03 ermöglicht ein
einfaches Spülen der Abwasser-Druckleitung. Mögliche
Ablagerungen können beseitigt oder abgesaugt werden.

Absperr-
einrichtung!

Für die Wartung kann das Be- und Entlüftungsventil nach
dem Absperren mit der Ventilaushebevorrichtung 985-08
entnommen werden.
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Nr. Menge Kurzbezeichnung Material
1 1 Gehäuse nichtrostender Stahl
2 1 Schwimmerstange nichtrostender Stahl
3 1 Druckfeder nichtrostender Stahl
4 1 Schmutzsieb nichtrostender Stahl
5 1 Schmutzabweiser PP
6 1 Rollmembrane HNBR
7 1 Haube nichtrostender Stahl

8 1 Ventilkorb POM
9 1 Membranbecher POM

10 1 Kugelhahn nichtrostender Stahl
11 1 Schwimmer POM
12 2 O-Ring 204 x 6 zu

Deckel
Elastomer

13 2 Formdichtung Elastomer

1

2

11

3

4

5

6

7

13

8

12

10

Be- und Entlüftungsventil
Stückliste 988-00

9
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988-00
Be- und Entlüftungsventil für Abwasser und Trinkwasser aus nichtrostendem Stahl
Stufenloses kombiniertes Ventil für Großleitungen

Das 4” Be- und Entlüftungsventil mit großem Auslassquerschnitt und einzigartiger Rollmembran-Technik ist für die Be-
und Entlüftung hoher Luftmengen sehr gut geeignet. Der Dichtsitz kommt nicht in Kontakt mit dem Medium. Das BEV
arbeitet stufenlos im Betrieb von 0,2 bis 16 bar. Das Dichtprinzip mit Rollmembran hat zudem eine druckstoßdämp-
fende Eigenschaft. Eine vakuumbrechende Belüftungsfunktion ist gegeben.

• max. Entlüftungsleistung: 2.200 m³/h
• max. Be- und Entlüftungsquerschnitt: 8.150 mm²
• stufenlose Betriebsentlüftung: 440 m³/h
• Vakuumbrecher
• Anschluss: Flansch DN 100, DN 150, DN 200

Betriebsbereich:
• 0,2 - 16 bar (PN 16)
• 0,2 - 10 bar (DN 200 PN 10)
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Leistungsdiagramm Be- und Entlüftungsventil
Typ 988

Belüftung, Anfahr- und Betriebsentlüftung
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Belüftung bei Unterdruck [m³/h] Entlüftung beim Füllen [m³/h]

max. relativer Unterdruck bei
Leitungsentleerung: p = - 0,4 bar

(Dimensionierung
gem. DVGW W 334)

max. relativer Überdruck bei
Leitungsfüllung: p = 0,3 bar

(Dimensionierung
gem. DVGW W 334)

Weitere Ventile mit Rollmembran-Technik
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Be- und Entlüftungsventil
aus KunststoK 989-00

Nr. Kurzbezeichnung Material

1 Gehäuseoberteil PA

2 Gehäuseunterteil PA

3 Auslassbogen mit
Schmutzsieb PE 100

4 O-Ring 34x3 NBR

5 Rollmembran HNBR

6 Klemmschelle nichtrostender Stahl

7 Membranbecher POM

8
Schwimmerstange mit
Memmbran
becherführung

nichtrostender Stahl/PP

9 Druckfeder nichtrostender Stahl

10 O-Ring 260x6 NBR

11 Dämpfungsring EPDM

12 Schwimmer PP

13 Kugelhahn 3/8“ nichtrostender Stahl

14 Außenring nichtrostender Stahl

14

2
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989-00
Be- und Entlüftungsventil aus Kunststoff
für Abwasser PN 10

Das Be- und Entlüftungsventil aus KunststoK mit einzigartiger Rollmembran-Technik ist sowohl für die Be- und Ent-
lüftung der Luftmengen beim Befüllen und Entleeren der Leitung, als auch für die kontinuierliche Betriebsentlüftung
bestens geeignet. Der Dichtsitz kommt nicht in Kontakt mit dem Medium. Das Be- und Entlüftungsventil arbeitet stufen-
los von 0 bis 10 bar und dichtet im drucklosen Zustand zuverlässig ab. Das Dichtprinzip mit Rollmembran hat zudem
eine druckstoßdämpfende Eigenschaft. Das geringe Gewicht des Be- und Entlüftungsventils aus PA ermöglicht eine
leichte und schnelle Montage. Die Klemmschelle aus nichtrostendem Stahl ermöglicht zudem ein schnelles ÖKnen und
Schließen des Ventils im Wartungs- bzw. Reinigungsfall.

• max. Be- und Entlüftungsquerschnitt 480 mm²
• max. Entlüftungsleistung je Anschluss:

Innengewinde 3" = 260 m³/h, Flansch DN 50, DN 80 = 166 m³/h
• Betriebsbereich: 0 - 10 bar (stufenlos)

Sonderfunktionen (auf Anfrage):
• nur Belüftung oder nur Entlüftung (Mindestbetriebsdruck 0,2 bar)
• Abluftset 986-03
• Entlüftungsstopp 986-01: für druckluftgespülte Leitungen (Mindest-

betriebsdruck 0,2 bar)
• auch als Be- und Entlüftungsgarnitur für den Erdeinbau erhältlich
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Leistungsdiagramm Be- und Entlüftungsventil
Typ 989-00

Belüftung, Anfahr- und Betriebsentlüftung

max. relativer Unterdruck bei
Leitungsfüllung: p = - 0,4 bar

(Dimensionierung gem. DVGW W 334)

max. relativer Überdruck bei
Leitungsfüllung: p = 0,3 bar

(Dimensionierung gem. DVGW W 334)
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Nr. Kurzbezeichnung Material
1 Gehäuse nichtrostender Stahl
2 Auslassbogen mit

Schmutzsieb
PE

3 O-Ring 34 x 3 NBR
4 Rollmembran HNBR
5 Gehäuseoberteil / Deckel

mit Ventilkorb
nichtrostender Stahl
/ POM

6 Sechskantschrauben mit
Flansch

nichtrostender Stahl

7 Membranbecher POM
8 Schwimmerstange mit

Membranbecherführung
nichtrostender Stahl
/ PP

9 Druckfeder nichtrostender Stahl
10 O-Ring 157 x 6 NBR
11 Dämpfungsring EPDM
12 Schwimmer PP
13 Kugelhahn 3/8“ nichtrostender Stahl

Be- und Entlüftungsventil
für Abwasser PN 10 989-01
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Service und Wartung
Fast alle Trinkwässer und alle Abwässer führen SchwebstoKe mit, die zur Ablagerung neigen. Im Abwasser
kommen Fettablagerungen und größere Fremdkörper hinzu, die sich im BEV sammeln. Um Funktionsstörungen we-
gen Verschmutzung zu vermeiden, müssen Be- und Entlüftungsventile deshalb regelmäßig kontrolliert und bei Bedarf
gereinigt und gewartet werden. BEVs und BEGs sind vor einer Wartung außer Betrieb zu nehmen. Die Wartung ist im
drucklosen Zustand durchzuführen. Die Bedienungs- und Wartungsanleitungen sind stets zu berücksichtigen, sie
stehen auf www.hawle.de unter Downloads zur Verfügung. Bitte beachten Sie, dass BEVs genügend Arbeitsraum für
die Wartung benötigen. Bei einer Wartung muss die Funktionseinheit (= komplettes Innenleben) von oben entnommen
werden können. Der Platzbedarf ist in Schächten und Anlagen entsprechend einzuberechnen. Die Verfügbarkeit von
Ersatz- und Verschleißteilen sowie von Funktionseinheiten wird von Hawle auf lange Zeit sichergestellt.

Wartungsintervalle: Durch die Verwendung geeigneter WerkstoKe und entsprechend behandelter OberFächen kann
die Betriebsbereitschaft des BEVs verlängert werden. Trotzdem wird eine regelmäßige Wartung im Trinkwasser (min-
destens einmal jährlich) empfohlen, siehe Hinweise in DVGW W 400-3-B1 (A). Der genaue Wartungsintervall richtet
sich nach der WasserbeschaKenheit. Dabei sollte die erste Wartung etwas früher angesetzt werden, um einen
Erfahrungswert für die weiteren Intervalle zu ermitteln. Im Abwasser sind die Wartungsintervalle den Gegebenheiten
der Rohrleitung und der Zusammensetzung des Abwassers anzupassen.
Bei Interesse an einem Wartungsvertrag für Trinkwasser-Ventile können Sie sich natürlich auch gerne an die
Hawle KunststoK & Service GmbH wenden: www.hawle-service.de

Druckprüfung
Alle Hawle Be- und Entlüftungsventile werden vor Auslieferung nach DIN EN 1074-4 geprüft. Dies beinhaltet eine
Funktionsprüfung bei 1,1-fachem PFA (Nenndruck) und eine Gehäuseprüfung bei 1,5-fachem PFA.

Vor der Druckprüfung der Rohrleitung ist das BEV / die BEG außer Betrieb zu nehmen. Dazu ist die Absperrarmatur
unterhalb des Ventils zu schließen. Es besteht sonst die Gefahr, dass das Ergebnis verfälscht wird.
BEV: Absperrarmatur vor dem Ventil schließen
BEG 992-00, BEG 992-01, BEG 992-02: BEV aus der BEG herausnehmen – integrierte Absperrung schließt automatisch
BEG 985-00, BEG 993-00: integriertes Absperrorgan durch Halbumdrehung schließen
Weitere Hinweise zur Druckprüfung sind den Bedienungs- und Wartungsanleitungen zu entnehmen.

989-01
Be- und Entlüftungsventil aus nichtrostendem Stahl
für Abwasser PN 10

Das Be- und Entlüftungsventil aus nichtrostendem Stahl mit einzigartiger Rollmem-
bran-Technik ist für die Entlüftung großer Luftmengen unter Betriebsdruck bestens
geeignet. Der Dichtsitz kommt nicht in Kontakt mit dem Medium. Das BEV arbeitet
stufenlos von 0 bis 10 bar und dichtet selbst im drucklosen Zustand einwandfrei ab.
Das Dichtprinzip mit Rollmembran hat zudem eine druckstoßdämpfende Eigenschaft.

• max. Be- und Entlüftungsquerschnitt: 480 mm²
• max. Entlüftungsleistung: 170 m³/h
• Betriebsbereich: 0 - 10 bar (stufenlos)
• Anschluss: Innengewinde 2”, alternativ mit Flansch; auch als BEG erhältlich


